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1 Bevezetés

A METALLKRAFT altal gyartott magnestalpas fardgép megvasariasaval On
nagyon o dontést hozott

A gép Uzembe helyezése eldtt figyelmesen olvassa el a hasznalati
utmutatot.

A hasznalati Gtmutatéban minden fontos informaciot megtalal a magnestalpas
furdgép megfeleld Uzembe helyezésével, rendeltetésszernl hasznalataval,
biztonsagos s hatékony mikodtetésével, valamint a karbantartdssal
kapcsolatban.

Az dtmutatd a magnestalpas firdgép részét képezi, ezért mindig tartsa a
farogép kozelében, Emellett a helyi baleset megeldzési szabalyozasok és az
dltalanos biztonsagi figyelmezietések a magnestalpas firogep hasznalati
helyére is alkalmazandoak.

Az Gtmutatd illusztricidi a megértést szolgdljak és eltérhetnek a valddi
kinézettol.

1.1 Szerzdi jogok

A hasznalati Otmutato tartalmat szerzdi jog vedi. A benne leirtak
alkalmazhatéak a magnestalpas flrdgép hasznalataval kapcsolatban. A
Hasznalati atmutatében nem szerepld alkalmazasok csak a gyartd frasos
jdvahagyasaval engedélyezeftek.  Termékeink  védelme  érdekében
nyilvantartasba vetettik a védjegyet, a szabadalmi &= formatervezési jogot,
mivel azok egyedi esetekben lehetségesek. Hatarozottan ellenezzik szellemi
jogunk barmilyen modon torténd megsénését,

1.2 Ugyfélszolgalat

Amennyiben kérdése merdl fel vagy midszaki tanacsra van szUksége a
magnestalpas firogéppel kapcsolatban, forduljon kereskedGjéhez, ahol
szivesen dllnak rendelkezésere specidlis informaciok és szakértdi tanacsok
tekinteteben,

Németorszag:

Stirmer Maschinen GmbH
DOr.-Robert-Pfleger-Str, 26
D-96103 Hallstadt

Javitas-szerviz:

Fax: 0049 (0) 951 96555-111

E-Mail: senvice@siuermer-maschinen.de
Internet: www metallkraft de

Patalkatrész megrendelése:
Fax: 0049 (D) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Szivesen wvesszlk eériekes tapasztalatat és a hasznalat soran szerzett
tudasat a geéppel kapcsolatban, amit a késdbbiekben megoszthatunk
masokkal és felhasznalhatunk termékeink fejlesztésénél a jévében.
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1.3 A felelésség korlatozasa

A hasznalati dtmutaté minden informacidjat és jegyzetétl az alkalmazott
szabvanyok és szabalyok, a korszerlség és a nagy moltd tudasunk és
tapasztalataink figyelembevélelével allitottuk Gssze.

Az alabbi esetekben a gyartd nem vallal feleldsseget a karokért:
- A hasznalati itmutatd dtmutatasanak figyelmen kival hagyasa,
- Nem megfeleld hasznalat,

- Kepzetlen gépkezeld alkalmazasa,

- Mem megengedelt modositasok,

- Miszaki valtoziatasok,

- Nem engedélyezelt pdtalkatrészek hasznalata.

A jelenlegi  informacié-terjedelem  elterhel magyarazalaiban és
bemutatdsaban specidlis modellek esetén, amikor s tovabbi
iranymutatédsokat kell alkalmazni a legfrissebb miszaki médositdsoknak
megfelelden.

A szallitasi szerzddésben vallalt kolelezettségek tekintetében az altalanos
szerzidési feltételek, a gyard szallitasi feltételei és az érvéenyben levd
torvényi szabalyozasok az iranyadoak.

2 Biztonsag

Ez a fejezet attekintést nyljt az oOsszes fontos biztonsag elemmel
kapcsolatban mind a személyek védelmével, mind a zavartalan mikadéssel
tsszefliggésben. Mas, adoft feladatokhoz  tartozé  biztonsagi
magyarazatokat kllon fejezetek targyalnak.

2.1 Jelmagyarazat

Biztonsagi utasitasok A biztonsagi magyarazatokat ebben a hasznalati Glmutatdban jelekkel
hangsulyozunk. A biztonsagl magyarazatokat figyelmezietd szavak jeltlik,
melyek a kockazat jelleget fejezik ki

VESZELY!

Ez a szimbolum és hivoszo olyan azonnali veszélyes
helyzetre utal, amely haldlhoz vagy silyos sériiléshez
vazethet, ha nem elézik meg.

FIGYELMEZTETES!

Ez a szimbolum és hivoeszd olyan leheiséges veszélyes
helyzetre utal, amely haldlhoz vagy silyos sériléshez
vezethet, ha nem eldzik meg.

VIGYAZAT!

Ez a szimbolum és hivoszd olyan lehelseges veszeélyes
helyzetre utal, amely enyhe vagy konnyl sérlleshez
vezethet, ha nem eldzik meg.
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FIGYELEM!

Ez a szimbdlum és hivoszd olyan lehetséges veszélyes
helyzetre utal, amely targyi- vagy komyezeti karokhoz
vezethet, ha nem kerillik el,

TANACS!

Ez a szimbolum és hivoszd olyan lehetséges veszélyes
helyzetre utal, amely anyagi és kémyezeti karckhoz
vezethet, ha nem eldzik meg.

Tippek és ajénlasok Tippek és ajanlasok

. Ez a szimbdlum kiemeli a hasznos otleteket és javasiatokat,
1 valamint az informacidkat a hatékony és zavarmentes
Uzemeltetéshez.

A szemelyl kockazatok és kareselek, valamint a veszélyhelyzetek
minimalizaldsa erdekeben a jelen kezelési utasitasban foglalt biztonsagi
eldirasokat be kell tartani.

2.2 Az iizemelteto feleléssége

Uzemeltets A felhasznald ceg az a szemeély, aki a gépet hasznalla Ozleti vagy
kereskedelmi okbdl, vagy harmadik szemelynek atadja hasznalatra, es aki
jogi termékfelelésséggel tartozik a felhasznald, a személyzet és a harmadik
fél védelmeével kapcsolatosan.

Az Uzemeltetd kotelességei Ha a gépet kereskedelmi célra hasznalja, Ggy a gépet hasznald cég
kiteles eleget tenni a munkahelyl biztonsag torvényi szabalyozasanak. E
gépkonyvben foglalt biztonsagi utasitasokat, tovabba a biztonsagi, baleset
megelbzési és komyezetvédelmi szabalyozasokat be kell tartani a gép
alkalmazasi terliletén. Az alabbiak betartasa kivaltképp fontos:

-A gépet hasznald ceégnek tisztaban kell lennie a wvonatkozd
iparbiztonsagi szabdalyozasokkal, &= a gép alkalmazasi teriletén a
specialis munkakoriiményeibdl szarmazo lehetzeges veszélyekkel,
melyeket jelen gépkonyv alapjan kell elemeznie.

- A gép leljes élettartama alalt az eszkbzt hasznald cégnek meg kell
bizonyosodnia arrdl, hogy a gépkonyv tartalma megfelel az akualis
torvenyi szabalyozasoknak, és azokhoz szlkség esetén hozza kell
igazitania azt,

-A gépet hasznald cégnek egyértelmien meg kell hataroznia a
telepités, Gzemeltetés, hibaelharitas, karbantartas es tisztitas
felelbssagét.

-& gépet hasznald ceg koteles a gépet kezeld személyekkel
megismertetni ezt a gépkdnyvet. Tovabba, rendszeres iddkézonként
oktatdsban kell részesiteni a gépkezeld személyeket és tajékoztatm
kell oket a veszélyekrdl.

-A gepet hasznald cegnek bizlositania kell deolgozdi szamara a
szUkséges veddfelszereléseket, &5 koteleznie kell OGket azok
viselésére.
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Tovabba a felhasznald cég feleldssége a gépet miszakilag kifogastalan
allapotban tartani. Az alabbi Otmutatdsok kovetenddek:

- A felhasznaldnak el kell végeznie a gépkényvben leirtaknak megfeleld,
rendszeres karbantartast,

- A felhasznalonak rendszeresen ellentriznie kell a biztonsagi
berendezések kifogastalan mikodéseat,

2.3 Személyi kbvetelmények

2.3.1 Képzettségek

A kilonféele, az ebben az utasitasban leirt feladatok kildnbozd
kovelelmeényekel tamaszlanak azoknak a képesitett személyeknek, akiket
ezekkel a feladatokkal megbiznak.

FIGYELMZTETES!

Veszély nem kielégiten képzett személyeknél!
Elégtelenul képzett személy a géppel vald banasmodnal a
kockazatokat nem tudja megfeleléen felbecsiini, és egyéb
veszélyeknek teszi ki magat, &s madsokal, vagy haldlos
serlilést okozhat.

- Minden munkat csak az arra kepzett személy végezhet.

- Elégtelenil képzett személyeket a mukaterilettd! tavol kell
tartani,

Minden munkavégzés csak azoknak a személyeknek engedélyezett, akiktdl
elvarhatd, hogy azokat a munkakat megbizhatdan elvégzik.

Azok a szemeélyek, akiknek a reakcios képesseglket pl. drogok, alkohaol vagy
gybgyszerek befolyasoljak, nem vegezhetnek munkat. Ebben a hasznalali
utmutatoban a kovetkezd személyi képzetisegek kilonféle feladatait soroljuk
fel:

Kezeld A kezeldt az Uzemeltetd tanitjia be, kiokiatja a rabizott feladatokbdl, és a
nem rendeltetésszer( hasznalatbdl eredd lehetséges veszélyekbdl. Normal
tzemeltetésben keletkezd feladatokat a kezeld csak akkor végezhet,
amennyiben azok ebben az Uzemeltetési utasitasban meg vannak adva, és
az Ozemeltetd a kezeldt kifejezetten azzal megbizta.

Elektromos szakember Az elektromos szakember a szakmabeli képzése, ismeretei és tapasztalatai,
valaminl az arra vonatkozd normak és rendelkezések ismerstével abban a
helyzetben van, hogy a rabizot munkakat elvégezze, és az eselleges
veszelyeket onalloan felismerje és a veszélyeket elkerllje,

Szakszemely A szakszemely a szakmabeli képzese, ismeretel és tapasztalatai, valamint
az arra vonatkozd normak és rendelkezesek ismeretével abban a helyzetben
van, hogy a rabizott munkakat elvegezze, és az esetleges veszélyeket
dnalléan felismerje és a veszélyeket elkerilje,

Gyarto Bizonyos munkakat csak a gyard szakszemelyzete végezhet el. Mas

szemeély nem jogosult ezeket a munkakat elvégezni. Felmerllé munkak
elvégrésénal az Ogyfelszolgalatunkkal kell kapcsolatba [&pni.
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2.4 Személyi véddfelszerelés

A szemelyi vedbfelszerelés arra szolgal, hogy a munka soran személyi
biztonsagot nyujtson és wvédjen az egészségkarosodas ellen. A
szemelyzetnek a gepen és geppel vegzett kllonbdzd munkak soran viselnie
kell azt a vedofelszerelést, melyre jelen Otmutatd kilenbozd fejezetei
kiemelten utasijak.

A kbvetkezd fejezetben mutatjuk be a személyl vedifelszerslést:

Flilveds
A fulvedd vedi a flleket a zaj okozta hallaskarosodastol.

Arcvéds pajzs

Az arcvédd pajzs védi az arcol a szétszdrodd részecskék
ellen.

Védakesztyil

A vedokesztyl vedi a kezeket az eles targyaktdl, tovabba a
kidorzsolédestdl, horzsolastdl vagy meély serliésekidl.

Védocsizma

@ A vedbesizma vedi a labat az dsszenyomastol, a leesd

targyakial, és véd a csiszos feldleten vald eleséstil.

Védéruha

A védtruha szlk szabasy és alacsony szakitdszilardsagl
anyagbol készil.

Fejvédd
Az ipan vedbsisak védi a Tejet a leesd testek és a rbgzitett
targyakkal vald Utkozés ellen.
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2.5 Biztonsagi jeldlések a magnestalpas furégépen

A magnestalpas flirégépen a kdvetkezd biztonsagi jeldléseket helyezték el
(1.abra), melyekre dgyelni kell és azokat be kell tartani.
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1.abra: Bizlonsagi jeldlések - 1 Veszélyekra figyelmeztet - 2 Veszélyes elaktromos fesziiitségre
figyelmaztet - 3 Fomd fellletre figyelmeaztet - 4 Vigeljen halldsvedtit
5 Ugyeljen a hasznalati idmudatdra - 6 Biztonsagl ulasitasok

A gepen levd serllt vagy hianyzd bizlonsagi jelolések hibas kezeleshez
vagy anyagi karokhoz vezetnek. A gépre felhelyezett biztonsagi

szimbolumokat tilos eltaveolitani. A karosodott biztonsagi szimbdlumokat
haladéktalanul pétoini kell.

Az elsd pillantasra nem lathatd vagy nem felismerhetd biztonsagi jeltlések
esetében a gépet Gzemen kivil kell helyezni az O biztonsagi jelolések
elhelyezéséig.

2.6 Biztonsagi berendezések

FIGYELMEZTETES!

Eletveszély a nem milkodé biztonsagi berendezések miatt!

Nem mikido, vagy kiiktatolt biztonsagi berendezéseknél

legsilyosabb vagy halalos kimenetell sérilesveszeély all

fenn.

- A munka megkezdése elott ellenénizze, hogy a biztonsagi
berendezések mikédoképesek-e és telepitve vannak-e.

- A biztonsagi berendezéseket soha ne iktassa ki, vagy ne
hidalja at.

- Bizonyosodjon meg, hogy a biztonsagi berendezések
allandéan elérhetdek legyenek.

2.7 Specialis biztonsagi szabalyok a magnestelpas farogéphez

- A magnestalpas firogép kiegészitd kibiztositdsahoz mindig hasznalja
az alapfelszereltségben talalhatod biztonsagi feszitoszijat.

- A magnesek tartoreje figg az anyag vastagsagatol Mindig
bizonyosodjon meg, hogy az anyag legalabb 12 mm (7716 inch)
legyen. Amennyiben az anyag vékonyabb, egy acéllemezt kell a
megmunkalandd anyag ala helyezni,

Ennek szintén legalabb 12 mm vastagsaglnak kell lenni a magneses
vonzerd megerdsitéséhez.

-A magnes alatt levd femhulladek és mas szennyezddések annak
vonzerejét jelentdsen korlatozzak. Mindig gydzodjon meg, hogy a
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magnes az alian, valamint a felileten tiszta legyen, mieldtt a
magnestalpas firdgépet rahelyezi.

-Me csatlakoztasson masik gépel ugyanarra a halozati tapellatasra.
Ezallal fesziltségingadozasok léphetnek fel, ami a magneses tartderd
leoldasat okozhatja.

- Ne hasznalja a gépet fejel lefeldé. Ajanlatos, maximalisan a
vizszinteshez viszonyitott 45°-0s szogben hasznalni. Kerllje a nagyobb
szogel, A fejjel lefelé alkalmazas rendkivil veszélyes és tilos,

-Kerllje a magnes levalasat. A motor minden bekapcsoldsakor
bizonyosodjon meg, hogy a magnesnek kielégitd és rogzitett legyeb az
allasa a munkadarabra.

- Kerllje a magfird hitdfolyadék nélklli hasznalatat. Mindig ellendrizze a
hitdfolyadek ellatast, mielétt furni kezd.

- Ne dolgozzon tompa, vagy karosodott szerszammal, mivel ez a motor
talterheléséhez vezethet.

-Védje a motort. Ugyelien arra, hogy a hitéfolyadék, a viz és mas
anyagok ne jussanak a motorba.

- A fémforgacs tobbnyire nagyon éles széld es forrd, Soha ne érintse
meg csupan a kezeivel. A fémforgacsot magneses forgacsayljiovel
vagy forgacskampoval tavolitsa el. A fémforgacsot csak kikapcsolt
gépnél vegezze.

FIGYELEM!

- Ne poziciondlia a gépet egy munkadarabra, ami az
elekirdda és egy hegeszifgép foldelése koze wvan
csatlakoztatva. A gép ezaltal sérdlhet, mivel a
hegesztbgépet a magnestalpd firdgép elektromos Kabele
faldelné.

- Ne hasznalla a gépet hibas aramerbsseggel, vagy tul
alacsony feszultségnel. Ellendrizze a csatlakoztatasi
adatokat a gép tipustablajan, hogy azok megegyeznek-e
az On aramforrésaval.

2.8 Maradék kockazatok

Ha minden biztonsagi elGirasra (gyelnek &s a gépet rendeltelésszeriien
hasznaljak, maradnak maradék kockazatok, melyeket az alabbiakban
sorolunk fel: hasznalja mindig az alapfelszereitségben lévd biztonsagi rogzitd
szijat a magnestalpas firogeép kiegészitd kibiztositasahoz.

- Forgd részek vagy szerszamok megérintese.
- Szétreplld munkadarabok vagy munkadarabrészek miatti sérilések.
- Thzveszély a motor elégtelen szellGzése miatt.

- Aram, larma és por altali veszélyezteés.
-Veszélyeztetés a szerszam eltrése miatt.

TANACS!

Minden gep valamilyen maradék kockazatot mutat fel
Barmelyik munkafolyamat (a legegyszeribbeknél is)
kivitelezésekor a legnagyobb oOvatossaggal janon el A
biztonsagos munkavégzés a felhasznalotdl fogg!
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Rendeltetésszerd hasznalat

3 Rendeltetésszerii hasznalat

A magnestalpas furdgép kizarSlag magnesezhetd feldlettel rendelkezd
anyagok flrasara hasznalhatd

A rendeltetesszerl hasznalat azt jelenti, hogy a gépkonyv minden utasitasat
betartiuk. Minden, a rendeltetésszerl hasznalaton kivll esd barmely
hasznalal visszaglésszerl hasznalatnak mindsl.

FIGYELMEZTETES!

Veszély hibas hasznalatkor!

A magnestalpas firogép helytelen haszndlata veszélyes
helyzetek kialakulasahoz vezethet.
- Csak a miszaki adatokban meghatarozott teljesitménytartomanyban
hasznalja a magnestalpl firogépet.
- A biztonsag! berendezéseket soha ne kerilie ki vagy ne helyezze
mikodésen kival.

- Csak miszakilag kifogastalan allapotl magnesestalpas firogépet
hasznaljon.

A magnestalpas firégépen végzelt Gnkényes atépitések vagy valtoztatasok a
gép CE- megfeleldssegat érvénytelenitik és tilosak. A magnestalpas
firégépen elvégzett konstrukcids vagy miszaki valtoztatasokért a Stirmer
Maschinen GmbH nem vallal felelésséget.

A magnestalpas furégép nem rendeltetésszerl hasznalata valamint a
biztonsagi elbirasok vagy a hasznalati dtmutatd figyelmen kival hagyasa
kizarjak a gyartd feleldsseget, és az azokbol keletkezd személyi vagy targyi
karosodasok a garanciaigény ernvénytelenségéhez vezetnek!

4 Miiszaki adatok

Altalanos adatok MB 351 MB 502 /502 E MB 754 MB 1204 MB 301 Auto
Motorteljesitmeny 1100 W 2000 /1100 W 2000 W 2000 W 1100 W
Fordulatszam terheléssel 330 230/300 / 80/120/180/ 1200220250/ | 330
[fip] 180/270 230 450
Aram-csatlakoztatas 230ViI50 Hz | 230 V/50 Hz 230W/is0Hz | 230 V/50 Hz 230 Wi50 Hz
Max. furd-E& magfuras 35 mm 50 mm 75 mm 120 mm 35 1 30 mm
Max. furasmelység magfiras| 50 mm 75/ 50mm 50 mm 50 mm 50 / 45 mm
Max. fir6-@ telifure’ 13 mm 16/ 13 mm 32 mm 32 mm 13 /- mm
Max. firdsmalység telifurd’ | 110 mm 110/ 140 mm 150 mm 200 mm 110 - mm
Max. fir6-@ telifird 2 - - 16 mm 16 mm -
Max. furdasmalység telifird L (|5 - 110 mm 110 mm -
Orsdbefogas M 27 M 27/ gyors MK 3 MK 3 M 27
Weldonszar kivezetés 18,0 mm 19,0 mm 19,0 mm 19,0 mm 18,0 mm
Magnestaip méretek 165 x 80 mm 200 % 100 mm / 200x 100 mm | 210 x 120 mm | 165 ¥ 80 mm
180 x 80 mm
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Szallitas, csomagolds és tarolas | T ISy
Altalanos adatok MB 351 MB 502 / 502 E MB 754 MB 1204 MB 301 Auto
Magneses tartbers 15000 N 32000/ 17000 N | 32000 N 32000 N 15000 N
Méretek [mm] 330x125x476 | 330x125x476 330x125x476 | 330x125x476 | 280x205x%395
Témeg 12,6 kg 22,9/ 15kg 24 8kg 28,3 kg 16,5 kg
Zajnyomsaszint (LpA) 81,5 dB(A) 07 /91,5 dB(A) | 97 dB{A) 97 dB(A) 91,5 dB(A)
Zajteljesitményszint (LwA) | 102,5dB(A) | 110/102,5 dB(A) | 110 dB(A) 110 dB(A) 102,5 dB(A)
Mérési bizonytalanséag K 3 dB(A) 3/3dB(A) 3 dB(A) 3 dB(A) 3 dB(A)
Vibracio [m/s?) 04 04/04 04 04 04

4.1 Tipustabla

1) kbzvetlendl szerelt telifird

2) szerelt tokmany tengely és tokmany

A magnestalpas furdgépen a tipustabla a kovetkezd adatokat tartalmazza az
azonositasohoz, melyre a CE-jeldlest is felhelyeztek (2.abra).

Magnetbohrmasching
Magnetic dnlling machine

Typ / Type MB 1204
Artihel-Nr. [ llem no 3861204
Leistung [ Power 2000 W
A1
it

Serien-Nr. | Senal ne
Baujahr | Year of manufacture
Hetzanschluss [ Power connection

Schalllelstungspegel (Lwa)
Sound power lavel [LwAl

230V | 50 Hr

110 dB (A)
Stirmer Maschinen GmbH
De-Rober-PllegerStr. 26, 96100 Halistadt ( €
Dewischband [ Germany

Z.abra: Tipustabla és CE-plidas az MB 1204 magnesialpas iirdgapan

5 Sazallitas, csomagolas és tarolas

5.1 Leszallitas és szallitas

Kézhezvételkor ellenénzze, hogy a magnestalpas firégép nem sérilit-e a
szallitas kovetkezteben. Ha felfedez barmilyen seriilést a magnestalpas
furégépen, azt azonnal jelezze a szallitbceg vagy a kereskedd felé.

Serllésveszély a villas targoncardl, raklapmozgatordl vagy
szallitbeszkozrdl vald eldélés vagy leesés miall.

Csak olyan szallitbeszkozt és rogzitSeszkozt hasznaljon,

Szallitas

VIGYAZAT!

ami az Gssztomeget elbina.
Az egymasra vagy egymas

mellé helyezett becsomagoll vagy

csomagolatian, kibiztositatlan gépek szakszerltlen szallitasa

MB-széria | 4.08 verzid | H
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balesetveszélyes és karokat és funkcids zavarokat okozhat, melyekért
nem felelink illetve nem nydjtunk garanciat,

Az alapfelszereliséget az eltolodas és az elddlés ellen ki kell biztositani és
megfeleld épitdipari szallitdeszktzzel kell a fellaliitasi helyre szallitani.

Altalanos veszélyek az lzemen bellli szallitaskor.

VIGYAZAT: BORULASVESZELY

A gépet kibiztositatlanul maximum 2 cm-re szabad felemeini.
A dolgozdknak a wveszélyes terlleten kivdl, a teher
hatotavolsagan kivil kell tartozkodni.

Figyelmeziesse a dolgozokat és ulaljon rd a veszélyes
helyzetekre.

A szallitast csak feljogositott és szakképzett személyek végezheti
Szallitaskor  cselekedjen  felelossegleliesen es  gondolion  a
kovetkezményekre. Kerllje a merész es kockazatos cselekedeteket.

Killondsen veszélyesek az emelkedések és a lejtdk (pl. feljardk, rampak és
hasonloak). Amennyiben elkerilhetetlen ilyen atjaroba az atjaras, akkor
kilanos ovatossaggal jarjon el

Ellentirizze a szallitas eldtt a szallitasi utat, hogy vannak-e veszélyes helyei,
egyenlenségek és zavarok, valamint azok kielégité szillardsagat és
tartoképessegét.

Szaliitas  elétt feltétlendl ismerje meg a veszélyes helyeket,
egyenetlenségekel. A szallitds idopontjaban mas dolgozdk altal elvégzett
veszelyes helyek, egyenetlenségek és a8 zavarok elharitasa jelentos
veszélyekhez vezel.

Ezért elengedhetetlen az Ozemen bellli szallitas gondos megtervezése.

5.2 Csomagolas

A gép minden felhasznalt cesomagolasi anyaga es csomagolo segédanyaga
djrahasznosithatd és az alapvetben az Ujrahasznosithatd anyagokhoz
helyezhetd el.
A kartonbdl  készllf csomagolorészeket Osszeapritva kel a
régipapirgydjtdbe helyezni,
A folidk polietiienbdl (PE) es a tomitd részek polisztirolbal (PS) készlltek.
Ezeket az anyagokat hulladéklerakodd  helyre, wvagy illetékes
hulladékfeldolgozd vallalatnal kell leadns.

5.3 Tarolas

A magnestalpas flirdgépet tiszta allapotban mindig szaraz, tiszta s
fagymentes helyen tarolja. Me helyezze egy helyiségbe erfsen oxidalédd
vegyszerekkel.

Amennylben a magnestalpas firégépet nedves helyiségben kell tarolni,
akkor elektromos alkatrészt nedvességet felvevd anyaggal kell védeni. A
csupasz fémrészeket a rozsdasodas ellen be kell zsirozni.
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6 Gépleiras

6.1 Abrazolas

Jelen hasznalati dtmutatd az alapvetd megértést szolgaija és eltérhetnek a tényleges
kivitaltdl.

MB 301 Auto

Standard alapfelszereitséq:
- villaskules

- 2,5 mm-es imbuszkulcs

- 4 mm-es imbuszkulcs

- forgacsvedd

- hiitGfolyadéktartaly

- biztonsagi lanc

- kezeldkar

Hiitofolyadektartaly

Elzard / adagoloszelep

‘— Elétolokar

- 4—— Foorsoszar

Elftolas-szabalyzd

Magneskapcsolo
Féorso

Motorkapcsold

Magneses talp r | +«———— Magfirs

Kidzpontosito stift
(nincs az alapfelszereltsegben)

ddbra: Az MB 301 Auto magnestalpas furdgép kezeldealemsi
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MB 351

Standard alapfelszereltseqg:
- villaskuics

- 2,5 mm-es imbuszkulcs

- forgacsvédd

- hiitdfolyadektartaly

- biztonsagi lanc

Hitéfolyadéktartaly i

Elzérd / adagoloszelep Elttolokar
Motorkapcsolo

Foorso
Magneskapcsold Féorso szar

Bedllitdcsavar a vezetd jatékahoz Gyorskioldé berendezés

Magnesestalp o
Magfird
(nincs az alapfelszereltségben)

Kézpontosito stift
(nincs az alapfelszereltségben)

i dbra: Az MB 351 magnestalpas firégép kezelbalams|

A kévetkezb opciondlis tartozék rendelhetd a magnestalpas furdgéphez:

- magfard

- kozpontosito furdszar

- tokmany

- lokmanyadapter 1/4" AG
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MB 502

Standard alapfelszereitséq:
- villaskulcs

- 2,5 mm-es imbuszkulcs

- 4 mm-es imbuszkulcs

- forgacsvedd

- hiit6folyadéktartaly

- biztonsagi lanc

Hiitbfolyadéktartaly — s

Elzéré | adagoloszelep —» i

Motorkapcsolo Fborso
Magnes kapcsolo Foorso szar
Gyorskioldd berendezés

Magnesestalp —

Magfiro
{nincs az alapfelszereltségben)

Kozpontosito stift
(nincs az alapfelszerelisegben)

5S.abra: Az MB 502 magnesialpas firdgep kezelbalemsi
A kovetkezo opcionalis tartozeék rendelhetd a magnestalpas furogephez:
- magfird
- kbizpontositd firdszar

- tokmany
- tokmanyadapter 3/8° AG
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MB 502 E

Standard alapfelszereltség:
- villaskulcs

- imbuszkulcs

- forgacsvedd

- hitofolyadéktartaly

- biztonsagi lanc

Elotolokar (rejtett)

Hiitfolyadéktartaly

Elz4ro / adagolészelep

Motorkapcsold

Magnes kapcsolo g g’ yorskioldo berendezés

Magfard
(nincs az alapfelszereltségben)

Magneses talp ——p
Kozpontositd stift

(nincs az alapfelszereltségben)

B.8bra: Az MB 502 E magnestaipas farogép kezeldelemai

A kovetkezd opciondlis tartozék rendelhetd a magnestalpas furdgéphez:

- magfird
- kzpontosita furaszar
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ME 754
Standard alapfelszereltseg:
- villaskulcs
: i - 2,5 mm-es imbuszkulcs
Hitéfolyadéktartaly ———» - 4 mm-es imbuszkulcs
- forgacsvédo
- hitéfolyadéktartaly
- biztonsagi lanc
- kilitt ék
Elzaro | adagolészelep H‘E [
I LY
AN
e Fordulatszam valttkapcsold
4 ElGtolokar
Kioldd nyilas
Motorkapesold
Foorso
Forgasiranykapesolt
Mégneskapcsold Fdorso szar
Magneses talp Magfiro

(nincs az alapfelszereltségben)

Kozpontositd stift
(nincs az alapfelszereltsegben)

T.abra: Az MB 754 magnestaipas firogep kezelSalemsi

A kovetkezd opeionalis tartozék rendelhetd a magnestalpas furégéphez:

- magfird

- kbzpontositd firdszar
- tokmany

- tokmanyadapter MK 3
- menetvagd tokmany

- menetvago betét
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MB 1204

Standard alapfelszereltséq:
- villaskulcs

- imbuszkulcs

- forgacsvedd

- hiit6folyadéktartaly

- biztonsagi lanc

- kilité ek

Fordulatszam szabalyzo

Hitofolyadekartaly

Fordulatszam szabalyzd

Kiltd nyilas
Motorkapcsolo
Forgasiranykapcsold
Magneskapcsold
Magneses talp Magfard

B ébra: Az MB 1204 magnesialpas firégép kezeldelemst

A kévetkezd opcionalis tartozék rendelhetd a magnestalpas furégéphez:

- magfurd

- kbzpontositd fardszar
- gyorsbefogd tokmany
- tokmanyadapter MK 3
- menstvago tokmany

- menetvagd betet
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7 Szerelés

A hitofolyadektartaly dsszeszerelése

11—

4 P
L
S.dbra: A hidfolyadéktaridly szerelése

A forgacsvedé felszerelése

- -

10.8bra: A forgacsvadd szerslése

A biztonsagi lanc rogzitése

1.1épés: Eldsztr régzitse a cstvet (4) a hitéfolyadéktartaly (1) aljahoz.

2lépés: Tavolitsa el a hollandi anyat (3) az elzard szeleprdl (2) és tolja a
csbre. Helyezze a csovet az elzard szelepre. Végezetll
csavarozza a hollandi anyat a csatlakozo menetre, amig a csd
megfelelden rogzitett és szivargasmentes nem lesz.

3lépés: Rogzitse a lartokengyelre a hitGfolyadéktartalyt. Szerelle a
hitéfolyadéktartaly tartdkengyelét mindkétl rogzitdcsavarral és az
alatétekkel a tololemez felst oldalara.

4 lépés: Helyezze a hitdfolyadékest nyitott oldalat a csatlakozd darabba a
hajtémidoboznal. Ennek az ismételt oldasahoz a csatlakozo darab
piros gydrdjet hatrafelé kell nyomni &s csak ezutan hizhatd ki a
csdl

5.1épés: Nyissa ki a hltdfolyadéktartalyt és t8itse be a hitéfolyadeékol (elzart
zaroszelepnél). Zarja el a hitGfolyadéktartalyt, akkor is ha a gépet
nem haszndlja. A hitdfolyadék fontos minden magfirds
furéfolyamatnal. Rendszeresen ellendrizze a hitéfolyadék szintjét
a tartalyban és szlkség esetén toltse fel hitéfolyadékkal.

1.lépés: Szerelje a forgacsvéddt (5) mindkét leszallitott szamyas csavarral
€) a magneses labhoz (7).

1.lépés; Biztonsagi okokbdl mindig hasznalja a biztonsagi lacot. Helyezze a
biztonsagi lancot a munkadarab koré és a gép markolataval
vezesse be, Szoritsa meg a lancot és biztonsagosan rogzitse.

11.8bra; Az MB 754 biztonsdgi lanca rigzitfelammel

20
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8 Uzem

8.1 A magfuré régzitése

FIGYELEM!

Soha ne hasznéljon olyan szerszamot melyenek nagyobb a
mérete, mint amit a gyartd engedélyezetl.

C

~

- ' 1.lepés: Elgszor helyezze a kizpontosito tiskét, ami szabad hitSfolyadék
aramlasat biztositia, a magfurdba. Végezetll illessze a magfirdt a
foorsoba es szoritsa ra az alaplelszereltsegben  levd

imbuszkulcesal. A rdgzitbesavaroknak a magfird lapitott oldalan
" kell lenni,

12.4bra: A magfand szersléss

FIGYELEM!

A rogzitéesavaroknak a magfird lapitott helyein kell lenni.
Ha rogzitbcsavarok a magfurd kerek fellletén vannak, akkor
az nincs megfelalden rogzitve!

2.leépes: A flrasi folyamat elott nyissa ki a hitdfolyadéktartaly elzarocsapjat.
Ugyelien arra, hogy megfeleld hitGfolyadék mennyiség tdvozzon
&s azt adott esetben komigalja az elzarocsappal, Tartsa elzarva az
elzardesapot, ha a gépet nem hasznalja.

8.2 Gyorskioldé berendezés

TANACS!

A gyorskioldd berendezés az MB 351 és MB 502
gépekhez opcionalisan kaphatd.

1.lépés. Hizza fel a fekete szind gyorskioldd gallért (1) és helyezze be a
tiszta kérmardt,

2.lépés: Mindaddig mozgassa finoman jobbra és balra a kGrmardt, mig a
gallér egy finom kattanassal vissza nem ugrik a helyére, A kiirmarot ezzel

befogta.

13.8bra; A mand beszoritiss
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TANACS!

A gyorskioldd berendezés belsejében mindkét acélgolyd
tartia a magfirot annak mindkét lapitott terGletén.

FIGYELEM!

A gép bekapcsolasa eldtt bizonyosodjon meg, hogy a
magfird helyesen és szorosan legyen ragzitve a befogoba.
Ugyelien a vagasi sérilések veszélyéra|

8.3 Fordulatszamecsere MB 502

valtokart ismét 90%-kal kell elforgatni, amig az bekattan.
(Amennyiben a fokozat nehezen helyezhetd be, akkor a fGorsot el
kell forgatni).

]
A5 1
iy 1.lepés: Forgassa el a valtokart (2) 90°-kal és tolja el felfele vagy lefelé a
- kivant fokozat behelyezéséhez. A pozicid elreteszeléséhez a
Kévesse a kdvetkezd tablazat fordulatszam ajanlasat

t4.abra; Fordulatszam kivalasziasa

fokozat [iresjirati fordulatszim [ordulaiszam terheiés aat | magfiré mérete
1 380 fip 230 fip 40 - 50 mm
2 500 ffp 300 fip bis 40 mm
TANACS!

Ezek a fordulatszamadatok csak altalanos hasznalati
beallitasok. A lényleges fordulatszamol az anyag é&s a
magfiird gyartd altali adatainak a figyelembevételével kell
kivalasztani,

FIGYELEM!

Allandban vigyazzon arra, hogy a méagnestalpas flrbgép
fokozatait helyesen beallitsak.

Scha ne allitson masik fokozatba, amig a gép még forog,
mivel ez a hajtast tonkretenné.

22 MB-széria | 4.08 verzid | H

Forgalmazd: Cptimum Hungaria Kft. Cim: 1172 Budapest Cinkotai Ut 28-30 Tel. +36-1 434 2680 (O QTTIMLIM




/metalliisraft Gzem

Matalthparbe ngimaschinem

8.4 A gép csatlakoztatasa az aramhalozatra

VESZELY!

Eletveszély aramiités altal!

Fesziltséget vezetd épitdelemeknél fennall az aramités
aitali kézvetlen életveszély.

- Az elektromos berendezésen a munkakat csak villamos
szakember vegezhet.

A magnestalpas firogép csatlakoztatasakor arra kell Ggyelni, hogy

-az aramhalézatnak ugyanazon lulajdonsagai legyenek (fesziltség,
haldzati frekvencia, fazisok), ami a motorhoz szlkséges,

- 230 V-os haldzati frekvenciat hasznaljanak.

A méagnestalpas firégépet a kbvetkezd |épésekben kell az aramhalézatra
csatlakoztatni:

1.lépés: Ellendrizze, hogy a motorkapcsolo és a magneses Kapcsold ki
legyen kapcsolva.

2 lépes: Helyezze a haldzah csatlakozdt a 230 V-os dugaljzatba.

8.5 Munkafolyamat

TANACS!

Tisztitsa meg a magnest és a fém alapot. A magnestalpas
furdégépet sikban kell elhelyezni, hogy a magnes az alapra
egyenletesen tapadjon.

FIGYELEM!

Bizonyosodjon meg minden fdras elétt, hogy a magnes be
legyen kapcsolva, és biztosan tartsa a munkadarabot.

1.Iépés: Szoritson be egy magfurdt ktzpontositd tiskével a befogd furatba.

2 lépés: Allitsa a méagnestalpas flurégépet a munkadarabra és igazitsa a
kzpontositd tiskét a furat kbzepéhez.

3lépés: Kapcsolia be a magnest és helyezze fel a biztonsagi szoritd szijat
&5 hizza meg.

4 lépés: Nyomja meg a zold gombot a motor bekapcsolasahoz.
51épés: A hitbfolyadékellatast forgassa el a kivant mennyiségre.

G.lépés: Slllyessze az eldiolokarral a magiiordt a munkadarab irgdnyaba. A
munkadarabba vald slllyedéskor valamint a munkadarabba vald
atjutashoz csak nagyon alacsony kezl elStolast fejtsen ki
Forgacsolaskor ne fejtsen ki nagy erot. Nagyobb eldtold erdvel a
forgacsolasi sebesség nem javul, viszont erdsen igenybeveszi a
szerszamol. Hagyja a magfurdt a forgacsolasi sebesseget
meghatarozni. A motor hallhatdan lassabb lesz, ami nem jelenti a
fiird beszoruldsat. Eles szerszammal végzett helyes forgacsolssi
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sebesseégnel hosszl, lorellen forgacsol kKapunk. |ddnkeént
csokkentse a forgacsolasi nyomast a forgacs megtiréséhez.

7.lépés: Minden flrasi folyamat befejezése utan a hiitéshez néhany percig
jarassa a gepet (resjaratban, maximalis fordulatszamon,

TANACS!

Csak éles forgacsolo szerszamot hasznnaljon! (Az életlen és
elhasznalt szerszamok ttbbnyire finomabb és térékenyebb
forgacsot termelnek).

FIGYELEM!

- Allandéan tavolitsa el a magfuré karal felhalmozédott nagy
A mennyisegd forgacsot. Ezt a gép telles nyugalmi
dllapotaban tegye! A forgacs tdlzott felhalmozdodasa a
forgacsold szerszam hasaddsahoz vagy mas veszélyes
szitudcio kialakuldsahoz vezethet.

- A kifirt anyag a magfird belsejében nagyon forrd.
L]g:-.regan arra, hogy azt mindig feliogja és ne talalja el az
embereket,

- Ne probalja meg a félkér vagy az egybeesd furatokat TCT
magfurdval elballitani. Ez karosithatja a magfurot.

MNe probalja meg a félkész furatokat elkésziteni, miutan a
magnest idokézben kikapcsolta és a magnestalpas
furdgepet megvalloztatta. Ez roncsolhatja a magfirat.

9 Munkavagzés a tokmannyal (MB 351, MB 502)

9.1 A tokmany szerelése

A tokmannyal vald munkavegzeshez opcionalis adapterre van szikseég, amit
a tokmanyba kell csavarozni.

1.1épés. Két villaskulecsal csavarozza ki a fdorsdt (1), majd tavolitsa el a
fe—— 2 foorsd vezetdt (2) a harom belsd hatlapfejl csavar kicsavarozasaval

2 lépés: Helyezze be az opciondlis adaptert és a tokmanyt. A tokmannyal vald
. l H munkavégzéskor Ogyeljen minden biztonsagi eldirasral

| —

:

15.abra: A lokmany srerslése
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Tokmiény szerelés a gyorskioldd berendezésnél

A tokmannyal vald munkavégzéshez opciondlis adapterre van szikség, amit
a tokmanyba kell becsavarni.

1.lepes: Csavarja feliilrGl az adaptert a tokmanyba.

Egg;’:lsﬂldﬁ 2 lépéas: Hizza felfelé a fekete gyorskioldd berendezés fekete mandzsettajat

&s helyezze az adapteres tokmanyt a gyorskioldo berendezesbe.

Tokmany
adapter

3lepes: Forgassa az oramutald jarasaval ellentétes iranyba az adapleres
tokmanyt, amig egy kattanast nem hall. Ez azi jelzi, hogy az
adapter bepattant. A tokmannyal vald munkavégzéshez (gyelien
minden biztonsagi elbirasral

16.abra; A tokmany szereléss & gyorskioldd
berendezesnd

9.2 A foorso szar szerelése )
1.lépés:Csavarczza kézzel szorosra a fBorsd szarat a harom belsé hatlapfejd

csavarral (Ezeket a csavarokat ne hlizza meg kulccsall)

2.\épés: Ellendrizze, hogy a tligtrgds csapagy, valamint a fdorsd ne legyen
szennyezelt, valaminl enyhén be legyen olajozva. Forgassa a
foorsdt az orsdba és hizza meqg két villaskulcesal.

J.1épés: Most huzza meqg a féorsd szamal a harom belsd hatlapfeji csavart.

4 lépés: A fborsdt mozgassa a  kezikerékkel fel és le,  hogy
megbizonyosodjon, hogy az alkatrészek nem szorulnak-e.

10 Munkavégzés a 4-fokozati modellekkel

Ezek a gépek biztonsagi kupplunggal vannak felszerelve, ami a maximalis
nyomaték tallépésekor megesuszhal. Ezért kerulje el a gép alterhelését.

10.1 Szerszamok és adapter cseréje MK3 befogassal

i FIGYELEM!

A szerszamok vagy az adatpterek csereéjekor mindig Ogyeljen
arra, hogy az ne karosodjon és az embereknek ne ckozzon

1.lépés: Az MK3-as befogds szerszamol helyezze a forsoba és forgassa el
amig a kioldélebeny a mélyedésben nem taldlhato. A szerszamot
szakaszosan vezesse a kipfogasba. (Kiegeészitleg a szerszamot
a8 gumikalapacs kénnyed Oteseivel rigzitheti. Ekkor Ggyeljen amra,
hogy az ne karosodjon).

17.4bra; A szerazam kilazitdsa
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2 lépés: A szerszam ill. az adapter eltavolitasahoz csavarja el a fdorsol, amig
a kioldd nyllasck egymas folétt allnak. A kioldd éket it helyezze
kersztll &s a kalapaccsal konnyen rative lazitsa meg (lasd az
abrat).

10.2 A magfuro szerelése- MK 3 befogas

Ez a gép hiitdrendszerrel van szerelve, ami a magfird befogason Keresztil
halad. Ezt a befogast a kovetkezdképpen kell szerelni:

1.lépés: lllessze a magfurd befogast a gépbe a fenti lefras alapjan.

2.lepes: A hitsfolyadektartalyt szerelje a tolovezetdngl és ellendrizze, hogy a
hitdécsd helyesen van-e csatlakoziatva.

3.lépés: Helyezze a magfirot valamint a kézpontosito stiftet a befogaba.
Gydzbdjtn meg, hogy a lapositott helyek a hermydcsavar alatt
legyenek. Ezeket a hemyocsavarokat hiizza meg imbuszkulecsal.

4 lepés: Mihelyt megnyomta a kézpontositd stiftet, allitsa be a hildfolyadékot
a kivant mennyiségre, Tartsa az elzard szelepet zérva, ha a gépet
nem hasznalja.

10.3 Az MB 754 651204 kezelése

Az alabbi 8.5 pontban leirt altalanos kezelési utasitasok szintén vonatkoznak
ezekre a gepekre. Kerjuk Ogyeljen az alabbi kiegészitd utasitasokra:

FIGYELEM!

Ne hasznaljon 60 mm-es atmérdnél nagyobbat, kivéve ha az
anyagvastagsag 20 mm-nél nagyobb. A magnes
felemelkedne. Amennyiben til kicsl az anyagvastagsag,
akkor egy legalabb 10 mm-es lemezt kell a firando
munkadarab ala helyezni. Ennek a lemeznek szintén a
lemez alatt kell lenni és legalabb ugyanazon alapterdletinek
kell lenni.

FIGYELEM!

A gép baljobbos forgacskapcsoléval van felszerelve. A
munka megkezdese eldtt bizonyosodjon meg. hogy a helyes
forgasiranyt kapcsoltak-e be. A rossz forgasirany roncsolja a
szerszamot!
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10.4 A fordulatszam megvaltoztatasa

Forgassa el a valtokart 80°-kal és tolja felfelé vagy lefelé a kivant fokozat

behelyezéséhez. A pozicid elreteszeléséhez a vonatkozd valtokart el kell
1 — 15[} = forgatni 90°-kal, amig az bepattan (Amennyiben a fokozatot nehéz
o 90 — behelyezni, a fBorsdt kell elcsavarni).

200 Fordulatszam ajaniasok:
2= - 48

fokozat | resjrat fordulatszam | maghire mérete |  menetfuré
fordulatszam terhelés alatt
300
I= ——= 1| 150 p 90 flp 60-75mm | 15-25.4 vagy
180 kisebb

2 200 fip 120 fip 45 - 60 mm -
380
4 = @ —— 3 300 fip 180 fip 35-45mm -
230 ;
4 380 fip 230 fp bis 35 mm -

18.abra: Fordulatszam fokozatok és
valtokarpozicidlk

TANACS!

Ezek a fordulaszam adatok csak az altalanosan hasznalt
beallitasok. A tenyleges fordulaszamot az anyag és a
magfird gyartal adatal szerint kell kivalasztani,

FIGYELEM!

; Soha ne helyezzen be masik fokozatol, amig a gép még
A forog. Ez roncsolna a hajtast!!

10.5 Valtoztathato
motorfordulatszam

A valtoztathatd motorfordulatszam szabalyzas (MB 1204) lehetive teszi, a
furd fordulatszamanak a fokozatmentes igazitasat a furasi folyamatban.
Ehhez megfelelfen dllitsa be a fordulaszam szabéalyzol.

TANACS!

Amikor csak lehetséges a furd fordulaszamat kell
elsddlegesen a fokozatok wvaltoztatasaval maximalis
fordulaszamhhoz hozzaigazitani, Csokkentett
motorfordulatszamnal cstkken a hités és a nyomaték,
ezatal konnyebben eldidézhetd a geép tilterhelése és
tulforrdsodasa
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10.6 Forgasiranycsere

Az ON" - kapesold mikodietése eldtt valassza ki a kivant forgasiranyt. A
forgasirany kapcsolonak harom kdlonféle allasa van:

- - jobbos forgas (F, forward)
- - semleges (kapcsold kozepsd allasa)

- - balos forgas (R, reverse)

AN\

10.7 Spiralfaré MK 3 - befogassal

FIGYELEM!

Amennyiben a forgasirany kapcsold a semleges (kézépso
allas) pozicidban talalhato, & gep az ON' - kapcsold
mikodtetesekor nem fog forogni. Megis a gepet
fesziltséggel latja el. Amint a forgasiranyt kivalasztjak, a
motor forog! Keriije el a meglepetéseket, mivel ez NEM a
helyes munkafolyamati sorrend.

Furaskor a helyes sorrend:

= Magnes: BE

= Forgasirany. jobbos forgas

= Motor: BE

= Flrasi folyamat

= Motor: KI

= Magnes: Ki

TANACS!

A nagy spiraifuroknal segilség lehet, hogy furas elftt
alacsonyabb elétold-/ forgacsold erdt érenek el A legtobb
esetben MK3- befogdsd spirdlfiréknal nem szlkséges a
fHorso szarat eltavolitani,

i
—ﬁ
L]
-
L
MK3 = befogasi spiralfiroknal ehhez a géphez max. 32 mm-es atmerdjit
hasznalhatnak. a szerszam kicserélésének leirasat megtalalja a 10.1 pont
alatt. Amennyiben a spralfird MK1 vagy MK2 befogasd, ahhoz megfeleld
szOkitd hivelyt kell hasznalni.

18.abra: Spiralfird

10.8 Munkavagzés a
tokmannyal

adapter tokmanyhoz vald cseréjéhez.

_ i Tokmanyok hasznalatakor a foorso szarat el kell tavolitani, (Lasd a 9.2 alatt
a foorsd szar visszaszerelését). Kévesse a 10.1 pont alath utasitasokat az

—

L]

20.4bra: Tokmdny
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10.9 Menetvagas

FIGYELEM!

- A karosodasok wvagy a menetfurd torésének az
elkerlléséhez mindig bizonyosodjon meg, hogy a
menetfird pontosan a furat féistt legyen. Szintén Ggyeljen
arra, hogy a magfurat megfeleld méretd legyen.

- Ugyelien arra, hogy a gépét idoben kapcsola ki, ha
menetet vag. Kildnben a menetfird eltbme vagy a gép
karosodna. A motor bizonyos ideig jar, ezért szikséges,
hogy eldrelatdan dolgozzon. Figyellen arra, hogy a
gépnek nincs kupplungja.

- A gép karosodasainak az elkerlléséhez varjon amig az
leall, mieltt a forgasiranyt megvaltoziatja.

11épés. Valassza ki a fordulatszamot a menetfirdjanak a méretéhez,
(Tabbnyire a legkisebb fordulatszam a leghasznosabb)

2.lépés; Valassza ki a gép forgasiranyat. (Jobbos menethez: jobbos jaras
JF* - nyomagomb. Balos menethez: balos jaras, R“-gomb.)
‘.. 3 lépés: Hagyja, hogy a menetflird az elbtolast meghatarozza. Ezt csupan

t az elbtolokar konnyed vezetésével tamogathatia (kllbnbsen
vagaskor).

J ; 4 lepes: Mihelyt eleri a menetmelyseget, mikddtesse a piros AUS / OFF" =

kapcsoldt. Ugyeljen a motor utanjardsi idejére és idében reagéljon!
Varjon amig a gep teljesen leall. Valtoztassa a forgasiranyt és inditsa
el a gépet a zold EIN / ON" - kapcscold megnyomasaval. Tamogassa

a gepet az elotold karral, amig a menetfurd kiforog.

21,8bra: A menelvigss felépllise A menelvagas helyes munkafolyamati sorrendje:
= Magnes: BE -Forgasirany valasztas
= Motor: BE

= Motaor: Kl

= Forgasirany valtoztatas

= Motor: BE

= Motor: KI

- Magnes: Kl
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11 Specialis kezelési utasitasok a MB 301 Auto-hoz

FIGYELEM!

- Soha ne probalja meg a spiralfurét automatikus elétolassal

A hasznalni, Ettdl a magnes felemelkedne a munkadarabtal.
- Ne hasznalia az automatikus eldtolast olyan magfiroknal,

ami tompa, kaérosodolt vagy rossz mindségd, valamint

elfogadhatatlan meéretli,. Ez felemelné & magnest a
munkadarabidl.

Automatikus Uzem

A kezeldkarral helyezhetd be vagy allithatd le az automatikus elétolds. Ha az
automatikus madot nem helyezték be. akkor a gép  kézi kivitelben
hasznalhato. Az alabbiakban kiegeszitd informaciokat adunk, hogy az
automatikus madhoz mi a fontos.

FIGYELEM!

- Ha gép harom kezelGkarat lenyomjak, akkor az automata
modot deaktivilia. Ha a kezeldkart a gépnél lenyomija,
akkor az automatikus méd aktiv. Ehhez a kezelkarok
csaknem parhuzamosak a geppel.

Me hasznalja az MB 301 Auto-t ferde feliletnél, mivel az
automatikus elétolas kezelbkara a nehézségi erb
kavetkeztében magatol aktvialodhat vagy deaktivalodhat.

- Ne probaljon meg olyan munkadarabol fami, ami
vastagabb, mint az alkalmazoft furé maximalisan

engedelyezett forasmelysege. MNe  hasznalion
automatikus modban 30 mm-neél vastagabb atmerdd
magfurat.
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11.1 El6tolé sebesség

Az elétoldsebesség bedllitasa a 3-fokozatl valtdkapcsoldval tortenik. Ezaltal
optimalis eltolosebesseget valaszthat ki az adott magfird atmerGhéz. A 3-
fokozatu valtdkapcsolot a kovetkezd tablazat szerint aliitsa be.

22.abra: KezelGmezd 3-fokozatd

valtokapesoldval
Pozicic Atmérs- tartomany
1 14 - 20 mm
2 21 - 24 mm
3 25-30 mm
11.2 Automatikus lizem
- 1lépés: A furasi folyamatot mindig kézi madban kezdje. Ehhez hizza ki a
gép kezelckarat.

2 lépés:Csak miutan a magfird a forgacsolast elkezdie és néhany par

forgacs keletkezett, aktivalhato az automatikus mod. Ezallal a
magfird jobb vezetése érhetd el

TANACS!

A kézi furast ne végezze 10 masodpercnél tovabb, mert
mihelyt az automatikus (zemet aktivaljak a gép azonnal
megall.

Jdlepes: Az automatikus Gzem aktivalasahoz a harom kezelSkar egyikét
befelé -a gép felé- kell benyomni. Amennyiban ez azonnal nem
lehetséges, akkor az automata hajtas fogaskerekei kedvezdtlen
pozicioban allnak egymashoz képes. Ebben az esetben kénnyen
forgassa tovabb a kezelGkart és azulan aktivalja az eldtolast.

23.4bra; Kezelbkar

4 |lépes: Az automatikus Gzem kézben mindig hagyja egyik kezél a motornal

- Kl- kapecsolon - | hogy problemas esetben a lehetd legjobban
tudjon reagaini.

5.lépés: Amint @ magfiréd az anyagon atjutott a motor és az elbtolas még 3
masodpercig jar. Végezetll a gép automatikusan leall.
TANACS!

Ha a talterhelésvédelem érintett, hagyja a gépet harom
percig terhelés nélkll jami, hogy kihdljon, mieldtt azt ismét
mikadietik.
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TANACS!

Ez a gép tllterhelésvédelemmel wvan ellatva, ami
automatikusan kiold. & motor &s az el6lolas azonnal leall,
mihelyt a gépet 2 masodpercig t0l nagy megterheléshez
hasznainak. A gép ebben a pozicidban marad, csupan a
magnest nem kapcsolja ki. Fejezze be a furasi folyamatot
&5 keresse meg a tolterhelés okat és haritsa el. Az ok egy
tompa vagy karosodott magfird lehet.

FIGYELEM!

Amennyiben a tllterhelésvédelem Kkiold e&s a gép
farafolyamat kézben allva marad, a magflirot mindig eldszor
ki kel teliesen forgatni az anyagbol, miglStt a gépet
bekapecsolja.

TANACS!

Amennyiben nagyon mély furatot  kell eldallitani,
eléfordulhat, hogy a forgacs a magfiurénal felhalmozodik és
ez kioldja a tolterhelésvedelimet. Ehhez ajanljuk. hogy a
forgacs eltavolitasahoz idonként allitsa le a furasi
folyamatot ill. allitsa meg a gépet.

e b

Maximalis firasmélység automatikus Uzemben: 45 mm.

TANACS!

Max. 50 mm-nél mélyebb firdshoz kézi Uzembe kell allitani.

FIGYELEM!

Automatikus (zemben Kizardlag éles és ép magfirdt
hasznaljon. A tompa vagy sér(lt magfurd elakadhat vagy
egyeéb veszélyes szituaciokat valthat ki.

FIGYELEM!

Ne prabalion mea vastagabb anyagot flrni, mint ami az On
magfaréjahoz engedélyezett, Ez a magnes
felemelkedéséhez vagy a tilterhelésvédelem kiolddsahoz
vezethet

TANACS!

MNagyon alacsony vagasi nyomasnal, mint példaul a kisebb
magfirdnal vagy vékony munkadarabnal eldfordulhat, hogy
a gép automatikusan nem kapcsol le, mihelyt az anyagon
atiutott. Ez nem vezethetd wvissza hibas funkcidra.
Amennyiben ez lépne fel, akkor az automatikus Ozemet
kézzel kell deaktivaini,

I N —
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10 Tisztitas, karbantartas és szerviz/ javitas

Tippek és ajanlasok
. A magnestalpas fird jo (zemallapotanak a fenntartasahoz
1 rendszeresen el kell végezni az apolasi- és karbantartasi
munkakat.
FIGYELMEZTETES!

Veszély a képzettlen személyeknél!
Az elégtelenil képzelt személyek a porelszive javitasi
munkaindl a kockazatokat nem tudjak felbecsilni és

magukat &s masokal sllyos veszélynek vagy halalos
seriiles veszelyenek teszik ki.

- Minden karbantartdasi munkal csak az arra Kiképzett
személyek vegezhetnek el

VESZELY!

Aramiités okozta halalos sériilés veszély!

Aram alatl levd alkatrészek megérintése haldlos sérdlést

ockozhat.

- Az elektromos berendezésen a csatlakoztatdsokat és
javitasckat csak elektromos szakember végezheti el

- Takaritasi és karbantartasi munkak megkezdese eilott
kapesolja ki a gépet és hiizza ki a csatlakozdkat.

TANACS!

Ellengrizze az apolasi-, karbantartasi- és javitasi munkak
utan, hogy minden burkolatot es vedéberendezest
rendeltetésszerien visszaszereliek-e a  magnestalpas
furdégépre és ne legyen szerszam a gép belsejében és a
munkaterdleten.

A karosodott védbberendezéseket es géprészeket
rendeltetésszerien kell egy elismert szakszervizben
megjavittatni vagy Kicseréltetni.

12.1 Tisztitas

TANACS!

Az olajos-, és zsiros szerek, és a fisztitdoszerek araimasak a
kirmyezetra &s nem Ker(lhetnek a csatomaba vagy a normal
haztartasi hulladekba.

Komyezetbarat modon  artalmatlanitsa ezeket. Az olajos-, zsiros
sgerek, es a tisztitdszerbe bemarfott fisziitd kenddk konnyen
meggylliadnak. Ezeket a tisztité kenddket vagy a tisztitd gyapjit
gyljise tssze egy megfeleld méretd, zar tartdtdlban és szallitsa al
komyezetbarat modon &8 megsemmisitésre: ne helyezze haziartasi
hulladekbal

@ Viseljen védokesztyiit!
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[t e p——————
0 Viseljen munkaruhat!

A gepet tisztitsa meg minden hasznalat eledit.

A fém- es egyeb maradvanyokat ne tavolitsa el esupan a kezével, haszniljon
vedokesztylt a vagasi sérulések elkertlésehez.

Minden lakkozolt feldletet tisztitson meg puha, megnedvesitett kenddvel,

Soha ne hasznaljion olddszert a mianyagrészek vagy a lakkozott fellletek
lisztitAsahoz. A felllet feloldédhat és abbdl adddd kdvetkezményes karok
l&phetnek fel.

A szemek sérilésének az elkerlléséhez a gépet ne tisztitsa sdritett
levegdvel.

A motor szelldztetd réseit tartsa tisztan a szennyezddésektdl a megfeleld
hités garantalasahoz.

12.2 Karbantartas

Ellendgrizzen minden csatlakozast és adott esetben hizza utan.

A foorsot tartsa tisztan a szennyezddesekidl és idonkeent kenje utan,
Amennyiben a tdgtrgbs csapagy a fSorsd vezetdben zajt okoz, akkor az vagy
el van szennyezbdve, vagy a forgacs abban beékelGdoft. Tisziitsa meg a
tigorgds csapagyal es zsirozza utan.

A vezetd jatékanak a beallitasa

Amennyiben a magnestalpas firdgep vezetSinek tUl nagy a jateka, akkor a
kavetkezdket kell utanallitani

1.1&épés: Lazilsa meg a sZoritd anyat és egy imbuszkulccsal allitsa be a vezetdk
jatékat. Egyidejlleg mozgassa az eldtolékart. A vezeld jatékat agy
kell beallitani, hogy az eldtolokar még mozogjon.

2.lépés: Vegezetil hizza meg a szoritbanyakat,

Jlépés: |dénként kenje utdn a csOszd fellleteket és ellendrizze a vezetd
jatékat.

24, abra; A veral jalokanak a beallitasa
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A szénkefe cseréje

~+— Rugé

S
=t Cslsz0 erintkezd

T IR
| NN

\
\

® | _) Automatikus (tk6z6

25 abra: Celszo énntkezik coeréje

12.3 Javitas
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A szénkefék kopdalkalrészek, Azonnal cseréini kell dket, ha elérék a kopasi
hatarértékel.

FIGYELEM!

f A szenkeféket mindig parban kell cserélni,

1.lépés: Csavarozza le a motor burkolatat a négy csavarral és tegye félre.
2 lepes: CsipSfogoval nyomija felre a rugdl.

dlepés:. A srzenkefe csatlakozdvezetékel csavarozza le és tavolitsa el a
szénkefél

4 |épés: Helyezze be az U] szénkefét a tartdba, és szerelje vissza forditott
sorrendben.

5.lépés: Ezeket a lépéseket végezze el mindkét oldalon,

B.lepés: Csavarozza fel a motor burkolatat.

Amennylben a magnestalpas furogép ok nelkil leall, ellenGrizni kell a
szenkefék allapotat, mivel 8 magnestalpas firdégép motorleallast produkal a
szénkefék elkopasa elott, ezzel védve a motort.

A kopas kbvetkeziében elGforduthat, hogy karbantartasi munkakat kefl
elvégezni

FIGYELEM!

Minden javitasi ill. karbantartasi munkat csak az arra
A kiképzett és iskolazott személyek végezhetnek el.

FIGYELEM!

A karbantartasi munkak elvégzeéséert kenuk jelentkezzen
Metallkraft-kereskeddjénsl. Kerjlk, a ktvetkezd
informacickat irja fel a géprdl vagy a hasznalati dtmutatdbél,
hogy a problémat a lehetd legjobban meg tudjuk oldani.
- a gép modellje,
- @ gep sorozalszama,
- hidraulika-adatok,

pontos hibaleiras.

L}
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13 Artalmatlanitas, hasznalt eszkozok ujrahasznositasa

Sajat es kornyezete vedelme érdekében bizonyosodjon meg arrdl, hogy
minden gépalkatrész hulladékkezelésél a jogszabalyokban eldifaknak
megfelelden vegzi el.

13.1 Uzemen kiviil helyezés

A mar nem hasznalhatd gépeket azonnal szet kell szerelni, hogy a veletlen
hasznalatot, személyek sérlléesét és a komyezel karosodasat
megelézhessik.

- A hasznalt géprdl tavolitson el minden, a kdmyezetre artalmas, feldolgozott
anyagot

- Walassza le a tapkabelt,

- SzUkség eselén szerelje sz&t a gépel tartozékokra és alkatrészekre, mert igy
adott esetben konnyebb kezelni s Ujrahasznositani,

- A gép alkatrészei és a feldolgozott anyagokal a vonatkozd arlalmatlanitasi
modszermel kell kezelni.

13.2 Ez elektromos berendezések artalmatlanitasa

Vegye figyelembe, hogy az elektromos berendezések rengeteg féle
djrahasznosithatd anyagot, tovabba komyezetkarositd alkatrészeket is
tartalmaznak.

Keérlk, segitsen e komponensek elkllénitésében és felelésen rendelkezzen
velik.

Ha nem biztos a dolgaban, lépjen kapcsolatba a helyi hulladékgazdalkodasi
hatésagagal. Konzuitaljon hulladékgazdalkodasi szakérndvel azr

djrahasznositassal kapcsolatban, amennyiben szikséges

13.3 Kendanyagok artalmatlanitasa

A kenbanyagok artalmatianitasat a kendanyag gyartd altal eldit madon
vegezze el Szikség esetén kérne a termekspecifikus adatapot A
kendolajgyartok feltintetik a kezelési Gtmutatot a termékeiken. Ha sziksége
van ra, kéren termeék specifikus adatlapot.

11 Potalkatrészek

VESZELY!
Rossz pétalkatrész hibajabél eredé sériilésveszély!

A rossz vagy serill potalkatreszek hasznalata veszelyes

lehet a gépkezelbre, tovabba mikédési hiba léphet fel

hasznalatuk soran.

- Kizardlag a gyartotdl szarmazo, vagy altala jovahagyott
eredeli potalkatrészeket haszndljon.

- Keresse fel a gyaniot, ha nem biztos a dolgaban.
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TANACS!
A gyartoi garancia elveszik, ha nem megfeleld
potalkatrészeket hasznal.

14.1 Pétalkatrész megrendelése
Potalkatrészek rendelhetdk viszonteladoktal vagy kdzvetiendl a gyartotal.

Elérhetéségek:

Fax: 0049 (0) 951 96555-119
E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Az alabbi kulcsadatok szlkségesek a kérésekhez, vagy potalkatrész
rendelésekhez:

- Eszkoz tipusa

- Cikkszam

- Pozicioszam

- Gyartas éve

- Mennyiség

- Kivant szallitasi tipus (posta, teher, vizi, légi, expressz)
- Szallitasi cim

A fenti adatok hianyaban potrendelést nem tudunk figyelembe venni. A
szallitas modjat a szolgaltaté hatarozza meg, ha erre vonatkozd adatot a
megrendeld nem adott meg.

A gép tipusat, cikkszamat és a gyartas évét a gépen taldlhatd adattablan
talalja meg.

Példa

Az MB 351 magnestalpas furdégép fogaskerekét meg kell rendelni. A
fogaskereket a potalkatrész rajzokon az 32-es szam jeldli.

A rendelési szam a cikkszambal, a rajz szambol, a pozicidszambol és a
cikkszam el&tti egy szamjegybdl (0) all.

- irja be a 0-t a cikkszam elé.
- Irja be a 0-t a pozicidszam elé is 1-t5l B-ig (01, 02, ..., 09).

A patakatrész megrendelésekor a potalkatrészrajz (1) masolatan a megjeldit
alkatrésszel (fogaskerek) és a megjeldlt pozicioszammal (32) egyltt kildje
el kereskeddjének vagy a pitalkatrész osztalynak és a kovetkezd adatokat
adja meg:

A gép tipusza: Magnestalpas firdgép MB 351

Cikkszam: 386 0351
Pozicigszam: 41

Rajzszam1

Az On gapenek cikkszama:

Magnestalpas furégép: MB 351 3880351
Magnestalpas farégép: MB 502 3860502
Magnestalpas furdgep: MB 502 E 3860500
Magnestalpas farégép: MB 754 3860754
Magnestalpas fardgép: ME 1204 3861204
Magnestalpas furogép: MB 301 auto 3860300
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14.2 Potalkatrészrajzok

A kovetkezd rajzok szervizeléskor segitenek a szikséges potalkatrészek azonositdsaban. Adott esetben kildje be
szerzidéses kereskeddjének az alkatrészrajz masolatat a megjeldht alkatrészekkel.

1. potalkatrészrajz: MB 351

26.abra: MB 351 potalkairészrajza
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@,{ 2, potalkatreszrajz: MB 301 Auto

27 abra: MB 201 Aulo pdlalkatréserajza
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28 abra: MB 502 potalkatréserajza
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%% 4. potalkatrészrajz: MB 502 E
.r'r :
!
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5. potalkatrészrajz: MB 754
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30.4bra: M8 754 potalkatrészraiza
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6. potalkatrészrajz: MB 1204
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31.abra: MB 1204 potalkatrészrajza
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15 Elektromos kapcsolasi rajz
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32 abra; Elekiromaos kapcsolédsi rajz MB 351
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Elektromos kapcsolasi rajz
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33.abra: Elektromos kapesolasi rajz MB 301 Auto
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Elektromos kapesolasi rajz %Em
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34 4bra: Eloktromos kapcsoldsi rajz MB 502, MB 502 E
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35.abra: Elektromos kapecsolasi rajz MB 754
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Elektromos kapecsolasi rajz

T AT g A e

O

|

~[

.-
<+

(I
i
AC

MOTOR SWITCH

RECTIFIER & EMC O

BROWN 105¢m
BLUE 105¢m

BLACK

J

MAGNET
BLACK
I
Iy
o

RED |
MAGNET SWITCH

ELECTRONICS BOARD

36.4abra: Eloktromaos kaposolasi ralz MB 1204
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12 EU-Megfeleldségi nyilatkozat

A Gepekrdl 52016 Iranyelv 2006/42/EC melléklet Il 1.A szerint

Gyarto | forgalmaze; Stiurmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralle 26
D-96103 Hallstadt

ezennel nyilatkozza, hogy a ktvetkezd termek

A gép tipusa: Magnestalpas furégép
Termékesoport: Metallkraft® Metallbearbeitungzmaschinen
) ] B 301 Auto Cikkszam": [] 386 0300
A gép megnevezése": . 0O
0O MB 351 0O 386 0351
MEBE 502 E 386 0500
[ mB 502 [J 3860502
[ mB 754 [ 386 0754
] mB1204 ] 386 1204
Sorozatszam*;
Gyartasi év*: 20

* ezeket a mezike! a tipustabla adatal alapgan toltse ki
megfelel minden — a fent emlitett direktivaval kapcsolatos - vonatkozo rendeletnek, tovabba barmely mas, alkalmazando
(késdbbiekben hozzaadott) direktivanak is — ideértve a nyilatkozattétel idejgén alkalmazandd valtoztatasokat is.
ldevonatkozd EU- iranyelvek: 2014/30/EU EMC-iranyelvek
2011/85/EU RoHS-rendelet

Az alabbi harmonizalt szabvanyokat alkalmaztuk:

DIN ENISO 12100:2010 Gépek Bizlonsaga. A kialakitas altalanos elvel.
Kockazatelemzés és kockazatcstkkentés (IS0 12100:2010)

DIN EN 60204-1:2007-06 Gépek Biztonsaga — Gépek villamos szerkezetei — 1. rész: Altalanos
kovetelmények

DIM EN 61028-1:2008+411:2010 Haordozhatd, villamos motoros szerszamok biztonsaga -
1. rész: Altalanos koveteimények

Dokumenticidért felelds személy: Kilian Stlrmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 2016.04.15.

bl

Kilian Stlrmer
Ugyvezetd
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